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I nostri punti di forza
Our strengths



I superabrasIvI
Rispetto alle mole tradizionali, le mole in superabrasivo consentono di ottenere dei processi di rettifica con 
tempi più ridotti e con costi complessivi inferiori. L’utilizzo delle migliori materie prime, la ricerca di nuovi 
materiali e l’applicazione di tecnologie all’avanguardia consentono a SAID di portare sul mercato un prodot-
to progettato, realizzato e confezionato in ITALIA.

Super-abraSive wheelS
The super-abrasive wheels, if compared to the traditional ones, permit shorter and less expensive grinding ope-
rations. The use of the best rough materials, the search for new materials and the application of cutting-edge 
technologies permit to SAID to propose to the market a product designed, manufactured and packed in ITALY.

Il dIamante
Il diamante è il più duro materiale conosciuto. Questa caratteristica ci consente di lavorare con facilità ma-
teriali quali la ceramica, i cermet, quarzo, vetro e materiali refrattari. Il diamante utilizzato presso la SAID è 
di tipo artificiale, ottenuto da un processo di sintesi a pressione e temperature elevatissime. Per garantire 
una migliore adesione alla matrice talvolta viene utilizzato il tipo ricoperto da un sottile strato di metallo, 
solitamente Nickel o Rame. L’unico limite del diamante è la sua reattività con i materiali ferrosi, per cui in tal 
caso si deve ricorrere al CBN. 

DiamonD
Diamond is the hardest material that we know. This permits to work easily materials like ceramic, cermet, 
quartz, glass and refractory materials. The diamond used at Said is an industrial diamond, obtained from a pro-
cess of synthesis under very high pressure and temperatures. In order to grant a better adherence to the matrix, 
sometimes it is used the kind of diamond coated with a thin metal layer, usually nickel or copper. The only limit 
of the diamond is its reactivity with ferrous materials, so in those cases it is necessary the use of CBN. 

Il Cbn
Il CBN, anche se meno duro del diamante, è caratterizzato da una resistenza chimica superiore. Viene prodot-
to per sintesi, ed è principalmente utilizzato per la lavorazione di acciai trattati termicamente, ghisa, acciai 
per molle, HSS e Stellite. Come nel caso del diamante, anche i cristalli di CBN vengono spesso ricoperti di un 
sottile strato metallico per aumentarne la capacità di ancoraggio e di smaltimento del calore.

Cbn
CBN, even if it is less hard of the diamond, is marked out by a superior chemical durability. It is produced by 
synthesis, and it is used mainly to grind heat-treated steel, cast iron, steel for springs, HSS and stellite. As for 
diamond, also CBN crystals are coated by a thin metallic layer in order to increase their capacity of anchorage 
and heat removing.

la grana
La scelta della granulometria influisce pesantemente sulla finitura e sulla quantità di 
materiale asportabile. Lo standard europeo FEPA definisce la grana in base al diametro 
medio dei cristalli misurati. La grana viene espressa in μm (micron).

Grit Size 
The choice of the granulometry affects on the finishing and the quantity of the material 
that can be removed quite heavily. FEPA European standards define the grit according to 
the medium diameter of the crystals that have been measured. The grit is expressed in μm 
(micron).

Forma
Mold

Gr aNE FEPa
FEPA GRIT

SGROSSATURA
ROUGHING

252
213
181
151
126

SEMIFINITURA
SEMI - FINISHING

100
97
76

FINITURA
FINISHING

64
54
46

LAPPATURA
L APPING

30
20
15
9



4BT9 4ET9 4A2

12A2 20° 12A2 45° 11A2

6A2 11V9 12V9 45°

12V2 6AA9 1A1R

1A1W 14A1 1A1

3A1 14F1 14E1

14V1 14VR1V1

Seguendo lo standard FEPA, SAID propone le geometrie più diffuse e ottimizzate per migliorarne l’ergonomia.
Following the standard FEPA, SAID offers the most widely used and optimized geometries to improve ergonomics.

Le geometrie
Geometries

6A9



l e g n O  |  w o o D

W O O d
l a m e  C I r C O l a r I  /  S a w  b l a D e   
AFFILATURA PETTO / FACE SHARPENING  
1 2 V 2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  6  
1 A 1 W  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  6  

A F F I L A T U R A  D O R S O  /  BACK SHARPENING  
6 A A 9  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  6  
1 4 A A 1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  7  

l a m e  a  n a s t r O  /  b a n d  s aW  
AFFILATURA DENTE / TOOTH SHARPENING  
1 4 V R  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  7

F r e s e  s a l d O b r a s at e  /  b r a z e D  t o o l S   
PROFILATURA CNC / CNC PROFILING  
1 4 F 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  7 / 8   
   

F r e s e  s a l d O b r a s at e  /  b r a z e D  t o o l S 
AFFILATURA PETTO /  FACE SHARPENING  
1 2 A 2  2 0 ° . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  8

F a s t  O n e
C O lt e l l I n I  /  K n i v e S
PROFILATURA CNC / CNC PROFILING  
1 4 F 1 ,  1 4 E F 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  9

W O O d
C O lt e l l I  p I a l l a  /  K n i v e S
AFFILATURA PETTO /  FACE SHARPENING
6 A 2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  9    
     
    

m e C C a n I C a  |  m e C h a n i C S

s p a r K
Frese-punte / millS - DrillS    
TAGLIO / CUT  
1 A 1 R  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   P g .  1 1  
1 4 A 1 R  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   P g .  1 1  

AFFILATURA MANUALE / MANUAL SHARPENING  
1 1 V 9  -  1 2 V 9  4 5 ° . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   P g .  1 1  

RETTIFICA / GRINDING  
1 4 A 1  -  1 A 1  -  6 A 2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   P g .  1 2  

F l u s s
utensIlI-stampI / toolS - molDS  
RETTIFICA /  GRINDING  
1 4 A 1  -  1 A 1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 3

     

C n C
Frese-punte / millS - DrillS  
AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC /  CNC SHARPENING - CONSTRUCTION
1 1 V 9  -  1 2 V 9  4 5 °  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 5
1 4 A 1  -  1 A 1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 5 / 1 6
1 4 V 1  -  1 V 1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 7
1 4 F 1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 8
1 1 A 2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  1 9 

s H a r p
lame CIrCOlarI /  CirCular Saw  
AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC /  CNC SHARPENING - CONSTRUCTION
1 A 1 R . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  2 0
1 4 F 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  P g .  2 0  
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L E G N O  |  Costruzione e affilatura utensili per il legno

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

 

12V2Forma
Shape Ø D U X Ø H T E

12V2 75 3 3 25 11 8
12V2 100 3 3 25 CH 11 8
12V2 125 3 3 25 CH 12 9
12V2 125 3 3 32 12 9
12V2 150 3 3 32 12 10
12V2 160 3 3 32 12 9
12V2 175 3 3 32 CH 12 10
12V2 175 3 3 50,8+3F 12 9
12V2 200 3 3 32+1 12 10

AFFILATURA PETTO / FACE SHARPENING

lame CIrCOlarI / Saw blaDe

Forma
Shape Ø D X1+X2 U Ø H T E

6aa9 75 2,5+2,5 6 25 17 9
6aa9 100 2,5+2,5 8 25 CH 20 7
6aa9 125 2,5+2,5 8 32+1F 20 11

6AA9

lame CIrCOlarI / Saw blaDe

AFFILATURA DORSO / BACK SHARPENING

1A1WForma
Shape Ø D U X S L

1a1W 6 4 1,5 6 40
1a1W 6 6 1,5 6 40
1a1W 7 4 2 6 40
1a1W 7 6 2 6 40

AFFILATURA PETTO / FACE SHARPENING

lame CIrCOlarI / Saw blaDe
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W O O D  |  Construction and sharpening tools for wood

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

Frese saldObrasate / brazeD toolS

PROFILATURA CNC / CNC PROFILING

14F1Forma
Shape Ø D U X r T

14F1 175 1,5 7 0,75 8
14F1 175 2 7 1 8
14F1 175 3 7 1,5 8
14F1 175 4 7 2 8
14F1 200 1,5 7 0,75 12
14F1 200 2 7 1 12
14F1 200 3 7 1,5 12
14F1 200 4 7 2 12

lame CIrCOlarI / Saw blaDe

Forma
Shape Ø D U1+U2 X Ø H T

14aa1 127 2,5+2,5 7 32 9
14aa1 150 2,5+2,5 8 32 10
14aa1 175 2,5+2,5 7 32 10
14aa1 200 2,5+2,5 8 32 10

14AA1

AFFILATURA PETTO / FACE SHARPENING 

Forma
Mold Ø D U X V r H T

14Vr 150 4 6 40° 1 20 10
14Vr 150 4 6 40° 1 32 10
14Vr 200 4 6 40° 1 20 10

14VRForma
Shape Ø D U X V r H T

14Vr 150 4 6 40° 1 20 10
14Vr 150 4 6 40° 1 32 10
14Vr 200 4 6 40° 1 20 10

lame a nastrO / banD Saw

AFFILATURA DENTE / TOOTH SHARPENING
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L E G N O  |  Costruzione e affilatura utensili per il legno

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

14F1Forma
Shape Ø D U X r T

14F1 200 1,5 7 0,75 12
14F1 200 2 7 1 12
14F1 200 4 7 2 12
14F1 225 1,5 7 0,75 5
14F1 225 2 7 1 5
14F1 225 4 7 2 5
14F1 250 1,5 7 0,75 8
14F1 250 2 7 1 8
14F1 250 4 6 2 8

Frese saldObrasate / brazeD toolS

PROFILATURA MANUALE / MANUAL PROFILING

Forma
Shape Ø D W X Ø H T E

12a2 20° 150 6 4 20 20 9
12a2 20° 175 6 4 20 20 9
12a2 20° 200 6 4 20 22 10

12A2 20°

Frese saldObrasate / brazeD toolS

AFFILATURA PETTO / FACE SHARPENING
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W O O D  |  Construction and sharpening tools for wood

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

6A2Forma
Shape Ø D W X T E

6a2 125 5 4 40 16
6a2 150 6 4 49 18
6a2 150 6 5 50 18
6a2 175 6 4 55 15
6a2 175 6 4 55 15
6a2 175 6 5 56 15
6a2 200 6 4 50 15
6a2 200 6 4 50 15
6a2 200 6 4 50 15
6a2 250 6 4 50 15
6a2 250 6 4 50 15

COltellI a pIalla / KniveS

AFFILATURA / SHARPENING

PROFILATURA CNC / CNC PROFILING

COltellInI a gettare / hm KniveS

Forma
Shape

Sagoma
Profile Ø D U X r Ø H T E

14F1 200 3 7 1,5 20-50 12 12
14F1 200 2 7 1 20-50 12 12

14EF1 200 2 7 V=20° r=0,4 20-50 12 12
14F1 300 3 7 1,5 20-50 37 23
14F1 300 2 7 1 20-50 37 23

14EF1 300 2 7 V=20° r=0,4 20-50 37 23

14F1 - 14EF1
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C H A N I C S  |  Construction and sharpening tools for metal

Forma
Shape Ø D U X T

141r 100 1 6 0,8
1a1r 125 1,2 6 0,8

14a1r 125 1,2 6 6
1a1r 150 1,2 6 0,8

14a1r 150 1,2 6 6
1a1r 175 1,3 6 1

14a1r 175 1,3 6 8
1a1r 200 1,3 6 1

14a1r 200 1,3 6 6
1a1r 250 1,5 5 1,3

14a1r 250 1,5 5 8

1A1R - 14A1R

Frese-punte / millS-DrillS

TAGLIO / CUT OFF

Forma
Shape Ø D X U Ø H T E

11V9 75 2 10 20 30 10
11V9 75 3 10 20 30 10
11V9 100 2 10 20 32 12
11V9 100 3 10 20 32 12
11V9 125 2 10 20 32 12
11V9 125 3 10 20 32 12

11V9

Frese-punte / millS-DrillS

AFFILATURA MANUALE / MANUAL SHARPENING

Forma
Shape Ø D X U Ø H T E

12V9 45° 75 2 10 20 20 10
12V9 45° 75 3 10 20 20 10
12V9 45° 100 2 10 20 25 12
12V9 45° 100 3 10 20 25 12
12V9 45° 125 2 10 20 25 12
12V9 45° 125 3 10 20 25 12
12V9 45° 150 2 10 20 25 12
12V9 45° 150 3 10 20 25 12

12V9 45°

Frese-punte / millS-DrillS

AFFILATURA MANUALE / MANUAL SHARPENING
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C C A N I C A  |  Costruzione e affilatura utensili per il metallo

utensIlI / toolS

RETTIFICA / GRINDING

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14a1 75 2/4/6 6 20 6/8/10
14a1 75 8/10 6 20 10
1a1 75 12/15/20 6 20 12

14a1 100 2/4/6 6 20 12
14a1 100 8/10 6 20 12
1a1 100 12/15/20 6 20 12

14a1 125 2/4/6 6 20 12
14a1 125 8/10 6 20 12
1a1 125 12/15/20 6 20 12

14a1 150 2/4/6 6 20 12
14a1 150 8/10 6 20 12
14a1 150 12/15/20 6 20 12

14A1 - 1A1

6A2

utensIlI / toolS

RETTIFICA / GRINDING

Forma
Shape Ø D W X Ø H T

6a2 75 5/10 4 20 30
6a2 100 5/10 4 20 30
6a2 125 5/10 4 20 30
6a2 150 6/10/15/20 6 20 50



Forma
Shape Ø D U X Ø H T E

14a1 175 6 6 20 12
1a1 175 12 6 20 12
1a1 175 20 6 20 12

14a1 200 6 6 32 12
1a1 200 12 6 32 12
1a1 200 20 6 32 20
1a1 200 30 6 32 30

14a1 250 6 6 76 12

1a1 250 12 6 76 12

1a1 250 20 6 76 20

1a1 250 30 6 76 30

14a1 300 12 6 127 20

1a1 300 20 6 127 20

1a1 300 30 6 127 30

14a1 350 12 6 127 20

1a1 350 20 6 127 20

1a1 350 30 6 127 30

14a1 400 12 7 127 20

1a1 400 20 7 127 20

1a1 400 30 7 127 30

14a1 500 12 7 127 20

1a1 500 20 7 127 20

1a1 500 30 7 127 30

14A1 - 1A1

utensIlI - stampI / toolS - molDS

RETTIFICA / GRINDING

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C H A N I C S  |  Construction and sharpening tools for metal
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C H A N I C S  |  Construction and sharpening tools for metal

12V9 45°

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION

Forma
Shape Ø D X U Ø H T E

12V9 45° 75 2 10 20 20 10
12V9 45° 75 3 10 20 20 10
12V9 45° 100 2 10 20 25 12
12V9 45° 100 3 10 20 25 12
12V9 45° 125 2 10 20 25 12
12V9 45° 125 3 10 20 25 12

Forma
Shape Ø D X U Ø H T E

11V9 75 2 10 20 30 10
11V9 75 3 10 20 30 10
11V9 100 2 10 20 32 12
11V9 100 3 10 20 32 12
11V9 125 2 10 20 32 12

14aa1 125 3 10 20 32 12

11V9

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14a1 75 6 6/10 20 12
14a1 75 8 6/10 20 12
14a1 75 10 6/10 20 12
1a1 75 12 6/10 20 12
1a1 75 14 6/10 20 12
1a1 75 16 6/10 20 12
1a1 75 20 6/10 20 12

14A1 / 1A1

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C C A N I C A  |  Costruzione e affilatura utensili per il metallo

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14a1 100 6 6/10 20 12
14a1 100 8 6/10 20 12
14a1 100 10 6/10 20 12
1a1 100 12 6/10 20 12
1a1 100 14 6/10 20 12
1a1 100 16 6/10 20 12
1a1 100 20 6/10 20 12

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14a1 125 6 6/10 20 12
14a1 125 8 6/10 20 12
14a1 125 10 6/10 20 12
1a1 125 12 6/10 20 12
1a1 125 14 6/10 20 12
1a1 125 16 6/10 20 12
1a1 125 20 6/10 20 12

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14a1 150 6 6/10 20 12
14a1 150 8 6/10 20 12
14a1 150 10 6/10 20 12
1a1 150 12 6/10 20 12
1a1 150 14 6/10 20 12
1a1 150 16 6/10 20 12
1a1 150 20 6/10 20 12

14A1 / 1A1

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C H A N I C S  |  Construction and sharpening tools for metal

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14V1 75 6 6/10 20 12
14V1 75 8 6/10 20 12
14V1 75 10 6/10 20 12
1V1 75 12 6/10 20 12
1V1 75 14 6/10 20 12
1V1 75 16 6/10 20 12
1V1 75 20 6/10 20 12

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14V1 100 6 6/10 20 12
14V1 100 8 6/10 20 12
14V1 100 10 6/10 20 12
1V1 100 12 6/10 20 12
1V1 100 14 6/10 20 12
1V1 100 16 6/10 20 12
1V1 100 20 6/10 20 12

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14V1 125 6 6/10 20 12
14V1 125 8 6/10 20 12
14V1 125 10 6/10 20 12
1V1 125 12 6/10 20 12
1V1 125 14 6/10 20 12
1V1 125 16 6/10 20 12
1V1 125 20 6/10 20 12

Forma
Shape Ø D U X Ø H T

14V1 150 6 6/10 20 12
14V1 150 8 6/10 20 12
14V1 150 10 6/10 20 12
1V1 150 12 6/10 20 12
1V1 150 14 6/10 20 12
1V1 150 16 6/10 20 12
1V1 150 20 6/10 20 12

14V1 2-55° / 1V1 2-55°
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C C A N I C A  |  Costruzione e affilatura utensili per il metallo

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION

Forma
Shape Ø D U X r Ø H T

14F1 75 3 6 1,5 20 10
14F1 75 4 6 2 20 10
14F1 75 6 6 3 20 10
14F1 75 8 6 4 20 10
14F1 75 10 6 5 20 10

Forma
Shape Ø D U X r Ø H T

14F1 100 3 6 1,5 20 10
14F1 100 4 6 2 20 10
14F1 100 6 6 3 20 10
14F1 100 8 6 4 20 10
14F1 100 10 6 5 20 10

Forma
Shape Ø D U X r Ø H T

14F1 125 3 6 1,5 20 10
14F1 125 4 6 2 20 10
14F1 125 6 6 3 20 10
14F1 125 8 6 4 20 10
14F1 125 10 6 5 20 10

Forma
Shape Ø D U X r Ø H T

14F1 150 1,5 6 0,75 20 10
14F1 150 2 6 1 20 10
14F1 150 3 6 1,5 20 10
14F1 150 4 6 2 20 10
14F1 150 6 6 3 20 10
14F1 150 8 6 4 20 10
14F1 150 10 6 5 20 10

Forma
Shape Ø D U X r Ø H T

14F1 175 1,5 6 0,75 20 8
14F1 175 2 6 1 20 8
14F1 175 3 6 1,5 20 8
14F1 175 4 6 2 20 8

14F1



1919

W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C H A N I C S  |  Construction and sharpening tools for metal

Forma
Shape Ø D W X Ø H T E

11a2 125 6 6 20 30 12
11a2 125 8 6 20 30 12
11a2 125 10 6 20 30 12
11a2 125 12 6 20 30 12
11a2 125 14 6 20 30 12

11A2

Frese - punte / millS - DrillS

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION
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W O O D & S PA R K  C ATA L O G U E

M E C C A N I C A  |  Costruzione e affilatura utensili per il metallo

lame CIrCOlarI Hss / hSS Saw blaDe

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / CNC SHARPENING - CONSTRUCTION

macchina Businaro 
Forma
Shape Ø D X U r Ø H T

14F1 150 1,3 7 0,65 32 8
14F1 150 1,6 7 0,8 32 8
14F1 150 2 7 1 32 8
14F1 150 3 7 1,5 32 8
14F1 150 4 7 2 32 8

macchina Businaro e Loroch 
Forma
Shape Ø D X U r Ø H T

14F1 200 1,3 7 0,65 32 8
14F1 200 1,6 7 0,8 32 8
14F1 200 2 7 1 32 8
14F1 200 3 7 1,5 32 8
14F1 200 4 7 2 32 8

14F1

Dischi integrali per rompitruciolo
Forma
Shape Ø D U Ø H

1a1r 30 0,2 6
1a1r 30 0,3 6
1a1r 30 0,4 6

1A1R

lame CIrCOlarI Hss / hSS Saw blaDe

AFFILATURA - COSTRUZIONE CNC / AFFILATURA COSTRUZIONE CNC
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